
智能机电设备在线监测

预警管理系统

解决方案 V1.0

山东有人物联网股份有限公司

2021 年 3 月 20 日



智能机电设备在线监测系统 V1.1

可信赖的智慧工业物联网伙伴 2

智能机电设备在线监测预警管理系统

1. 核心价值

实时掌控旋转机械的运行状态，及时发现设备隐患、预防设备故障，实现安全稳定运行一直

是设备管理人员追求的目标。智能机电设备在线监测预警系统，即通过实时检测振动、温度这两

个最直接、最有效、最科学的指标，实现设备的预防性维修，提升设备的管理水平。

2. 应用场景

广泛应用于电力、石化、冶金、炼油、钢铁等工业领域中的大型机械设备：

如水轮发电机组、汽轮发电机组、燃气轮机、空压缩机组、风机、电机、水泵、齿轮和滚动

轴承等进行在线振动监测分析和故障诊断。

3. 方案概述

智能机电设备在线监测预警系统是一套专业化、智能化的旋转设备运行状态监测系统。由振

动传感器、电压/电流传感器、4G DTU、智能机电设备管理云平台和手机小程序组成。该系统实现
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了机电设备运行状态实时监测及维保预警可视化。

4. 系统架构

通过在旋转机械设备上安装振动传感器、在电控箱内加装电压/电流传感器，将采集到的设备

温度、X、Y、Z三轴振动速度、电压参数、电流参数等信息，通过 4G DTU 组网设备，将信息传输

至智能机电设备在线监测预警管理系统云平台或小程序。工作人员通过电脑 Web 或者手机小程序，

可以随时查看终端设备的运行状态。
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5. 系统组成

5.1. 有人云组态

有人云组态零编程实现振动、温度、电流数据可视化，及时发现设备存在的隐患，保证设备

安全稳定运行。可自定义报警配置，实时报警推送。网页/手机及时接收报警通知，同时手机可随

时随地查看历史数据。
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5.2. 振动温度一体传感器

振动传感器选用高性能的 MEMS 芯片，结合嵌入式技术、振动传感技术、温度传感技术、通讯

技术开发生产的低功耗、高性能和复合型振动传感器。其产品主要特点包括：

 一体封装，IP67 级防水，不惧渗漏和油污；

 采用 304 不锈钢外壳，高硬度、抗冲击、耐腐蚀

 采用 MEMS 芯片，实现 X、Y、Z三轴振动、温度一体检测，集成度高；

 振动测量精度达±1.5％ mm/s，温度测量精度达±0.5 ℃，均处于行业领先地位；

 提供 RS485/LoRa/NB-IoT 三种输出方式产品，按实际需要自由选择；

 螺纹连接和磁吸固定两种安装方式按需选择，均可以快速完成安装；

 产品均可以快速实现云端管理，让远程监控不再难；

 广泛应用于旋转机械的运行工控监测，设备管理更科学。

振动传感器产品详情链接：https://www.iiot.com/product/9955.html

5.3. 电压/电流传感器

电压/电流传感器提供多款型、多孔径、多种传输方式产品系列。根据项目现场实际情况选择

合适的产品进行安装应用。其产品主要特点包括：

 采用优质芯片，响应速度快、精准测量

 内置集成电路，减少了元件数量，提供准换精度，电路稳定可靠；

https://www.iiot.com/product/9955.html
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 采用优质材料，具有良好的导电性和防腐性，使用寿命长；

 提供两种安装方式：标准导轨安装或平面螺丝固定；

 6 大安全防护：防短路、防浪涌、过压、过载、反接等保护。

电压/电流传感器产品详情链接：https://www.iiot.com/product/9969.html

6. 推荐安装点

常见场景下的推荐安装点标注如下，具体机电设备安装还需看项目需求和现场考察

https://www.iiot.com/product/9955.html
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7. 现场实例

山西某工厂离心机设备监测项目；

河南某工厂大型水泵设备监测项目。
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